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KART-MAP Spétka Jawna jest pro-
ducentem wysokiej jakosci mebli
metalowych. Od ponad dwudziestu
siedmiu lat niestrudzenie dgzymy do
tego, by nasza firma byta uzyteczna
spotecznie, elastycznie dostosowuje-
my sie do zmieniajacych, ciggle rosna-
cych potrzeb naszych Klientéw.

Firma Kart-Map to nowoczesny ciggle
rozwijany i nadzorowany zintegro-
wanym systemem zarzadzania jakos-
cig park maszyn. Kart-Map to takze
ludzie, ludzie ciekawi, wzajemnie
motywujacy sie i kreatywni.

KART-MAP

KART-MAP Spotka Jawna

handlowy@kart-map.com.pl
produkcja@kart-map.com.pl
www.kart-map.pl

Wszystkie ustugi, procesy technolo-
giczne i wyroby projektowane wytwa-
rzane sg ze szczego6lng dbatoscia

o bezpieczenstwo, funkcjonalnos¢

i ergonomie ich uzytkowania. Firma
posiada wtasny dziat projektowo-pro-
totypowy, w ktérym doswiadczeni in-
zynierowie za pomoca nowoczesnych
metod projektowania wspomagane-
go komputerowo (CAD) projektuja
wyroby. Dzieki nowoczesnemu, cat-
kowicie sterowanemu numerycznie
parkowi maszyn, oraz statej kontroli
na kazdym etapie wszystkie nasze
wyroby i ustugi sg w petni powtarzal-
ne i zgodne z zatozeniami juz

od pierwszej sztuki.

Oprécz szerokiego, ciggle rozszerza-
nego wtasnego asortymentu produk-
cyjnego, dzieki wykwalifilkowanej

i doswiadczonej kadrze techniczno-
produkcyjnej i nowoczesnym maszy-
nom ciggle udoskonalamy technolo-
gie wytwarzania rodzimej produkgji,
skracajac jej czas. Tym samym posia-
damy niewykorzystane moce przero-
bowe, dlatego swiadczymy komplek-
sowe ustugi w zakresie projektowania
i obrébki plastycznej blachy oraz sze-
roko rozumianych profili ksztattowych
na zimno w zakresie wykrawania,
ciecia, giecia, zgrzewania i spawania
oraz malowania proszkowego.



Wieloletnie doswiadczenie nabyte w obrdbce stali
pomaga Nam sprostac stale rosnacym wymaganiom
klientow i przygotowac dla nich najlepszy produkt.
Aby sprostac tym wymaganiom Nasz Dziat Techniczny
zZapewnia:

Zaawansowane projektowanie w programie 3D Solid Edge.

Przygotowywanie dokumentacji projektowej i tech-
nologicznej zgodnie z wymaganiami klienta lub na
podstawie dokumentacji powierzonej przez klienta.
Przygotowanie dokumentacji wykonawczej, programow
operacyjnych CNC do maszyn sterowanych numerycznie.
Kalkulacje cenowe.

Doradztwo techniczne.

|

3
1
%

E

-

&
E

1

150 3768 mk | TEEN










© Sita nacisku 135T.
© Max. dtugosc gietego elementu do 3000 mm.

© Giecie blach o grubosci w zakresie od 0,5 do 15 mm.

© Szeroki wachlarz posiadanych narzedzi — stempli
i matryc pozwala na elastyczne, indywidualne
podejscie do kazdego projektu oraz wykonywanie
skomplikowanych giec.

Prasy krawedziwe
LVD-PPEB 135/30, LVD-PPEC 35/15

© 100% powtarzalnos¢ wymiar6w i ksztaftow.

© Kompetencje i ogromne doswiadczenie operatoréw
prasy, stata i petna opieka inzynierska oraz zastoso-
wanie nowoczesnego oprogramowania CAD/CAM
jak réwniez numeryczne sterowanie gwarantuje
znakomitg doktadnosc.




Pétautomaty spawalnicze
BESTER oraz KEMPPI
do spawania metoda MIG/MAG oraz TIG

Zgrzewarki stacjonarne T,
TECNA-4609N ok kleszczd\}vy" S “ il
TECNA'4629N docisk liniowy

Zgrzewarka balansowa p%

TECNA'3302 N dodisk kleszczowy




Proekologiczna
malarnia proszkowa

0d ponad 17 lat malujemy nasze wyroby technologia malowa-
nia proszkowego. W potowie 2010 roku uruchomilismy nowa,
w petni zautomatyzowang i proekologiczng malarnig, oparta
0 urzadzenia firm IDEAL LINE i WAGNER.

Nasza linia elektrostatycznego malowania farbami proszko-
wymi z zastosowaniem bezpiecznej bezrozpuszczalnikowej
technologii przygotowania podtoza metalowego sktada sie z:
automatycznej pieciostrefowej myjki natryskowej, w ktorej
realizowane jest przygotowanie powierzchni obejmujace 5
operacji technologicznych, w wyniku ktérych na elementach
mytych wytworzona zostaje pasywna warstwa polimerowa,
suszarki po procesie przygotowania powierzchni,
automatycznej kabiny z PCV, z cyklonowym
uktadem odzyskowym,
pieca do utwardzania farby proszkowej,
instalacji oczyszczania sciekéw po procesach
przygotowania powierzchni.

Zastosowanie nowoczesnej, innowacyjnej technologii przy-
gotowania powierzchni wyrobéw przed malowaniem firmy
ALUFINISH (odttuszczanie i wytworzenie powtoki metoda chro-
mianowania No-Rinse, ktdra faczy w sobie zalety konwersyjne-
go przygotowania powierzchni i powtoki polimerowej. Alficoat
770-771 nadaje sie zarowno do przygotowywania powierzchni
zelaza, stali i powierzchni ocynkowanych, jak i aluminium
i miedzi) posiada nastepujace zalety:
Inacznie lepiej odttuszcza powierzchnie niz preparaty
oparte na rozcieniczalnikach organicznych, zapewniajac
lepsza przyczepnos$¢ powtoce z farby proszkowe;.
Powtoka polimerowa na wyrobach posiada znacznie
lepsze wiasciwosci, co rownoczesnie przekfada sie na zna- Realizacja malowania trwa do 5 dni.
komite wiasciwosci ochronno-dekoracyjne natozonej powfoki
z farby proszkowej. Zwigksza trwatos¢ powtoki i ogranicza
rozwoj korozji na wyrobach.

(ena ustugi malowania proszkowego, jest kazdorazowo
ustalana indywidualnie. Wynika to z réznorodnosci
czynnikow, takich jak: wielkos¢, ksztaft, przeznaczenie,
ilos¢, powtarzalnos¢ zaméwienia, itp.

Stosujemy wytacznie farby proszkowe najwyzszej
jakosci, produkowane przez renomowane firmy (wiodacy
dostawca farb firma DuPont). Dobieramy je w zaleznosci
Maksymalne wymiary malowanych elementéw: od przeznaczenia elementu i warunkéw jego eksploata-
2,5x2,0x0,8m. 3,3x2,0%x0,2m. ¢ji. Kolory dobieramy i ustalamy wg palety RAL.



